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UWAGA:

Dostarczenie przez Klienta wyrobé6w do cynkowania jest réwnoznaczne z zapoznaniem sie i
przestrzeganiem postanowien i wytycznych zawartych w OGOLNYCH WARUNKACH
HANDLOWYCH.

I. Skladanie zamowien

Firma Investment Trading Consulting Sp. z 0. 0. ITC) $wiadczy ustugi galwaniczne w technologii
zawieszkowej i begbnowej. ITC rejestruje w systemie komputerowym kazde zlecenie pod indywidualnym
numerem zlecenia. Pod numerem zlecenia podane sg wszystkie istotne informacje technologiczne tj. grubo$¢
powloki, rodzaj pasywacji, dodatkowe zabezpieczenie lakierem/uszczelniaczem. Klient w momencie
zamawiania uslugi cynkowania powinien poinformowaé Dzial Sprzedazy czy wyroby beda w pézniejszym
procesie malowane czy tez nie. Informacje te sa istotne dla sprawnego i bezbtednego prowadzenia procesu.
Dane te wraz z numerem zlecenia s3 transferowane do systemu zarzadzania produkcja, w ktérym to zlecenie
jest planowane oraz rejestrowane jest jego wykonanie.

Wzér informacji o powloce ktéra ma zosta¢ wykonana, z dopiskiem (zawieszka — bgben)

Fe/Zn/xx!1y?*/Tz?

1. xx - minimalna grubos¢|2. y - rodzaj zastosowanej pasywacji|3. Tz - zastosowanie lub brak
powloki cynkowej, wartosc¢ | (kolor) lakierowania/uszczelniania
podana w um (mikrometrach)

A - Przezroczysta, bezbarwna do |TO - bez lakieru/uszczelniacza
biekitne;j.
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B - Biata Przezroczysta z nieznaczng | T2 - z lakierem/uszczelniaczem

opalizacja.
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C - Zétta, Z6tta opalizujaca

F - Czarna

II.

Wytyczne dla wyrobéw cynkowanych

Wyroby dostarczone do cynkowania powinny by¢ spakowane w paletach, na stojakach lub w metalowych

skrzyniach umozliwiajacych ich roztadunek oraz transport wewnatrz zaktadowy za pomoca wozkéw

widtowych. W przypadku gdy wyroby dostarczane sg luzem, istnieje ryzyko ich uszkodzenia

mechanicznego podczas roztadunku / transportu / zatadunku, za co cynkownia nie odpowiada.

Wyroby ocynkowane mogg r6zni¢ si¢ wizualnie mi¢dzy soba. Wpltyw na powtoke ma wiele czynnikéw,

migdzy innymi:

* surowiec z jakiego wykonany jest wyréb (w tym gatunek i jego wytop, oraz sktad chemiczny, w
szczegblnosci zawartos¢ krzemu)

*  obrébki jakimi zostal poddany detal (spawanie, szlifowanie, piaskowanie, giecie, itp.)

Wyroby dostarczone do cynkowania powinny by¢ pozbawione:

*  pozostatosci lakieréw/ farb

*  pozostatosci klejow, naklejek

*  smaréw

e  Srodkéw przeciw odpryskowych na bazie silikonu

*  7uzla spawalniczego

*  zgorzeliny

e zendry

*  resztek Srutu

o itp.

Wyroby powinny posiada¢ odpowiednio wykonane otwory:

* otwory odpowietrzajace

* otwory do swobodnego sptywu kapieli

* otwory technologiczne umozliwiajgce zawieszenie elementu.
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Wszystkie otwory musza zosta¢ wykonane przez klienta.
Brak odpowiednio przygotowanych otworéw odpowietrzajagcych powoduje powstawaniem kieszeni
powietrznych co skutkuje brakiem powtoki cynkowej w danym miejscu.
Przestrzenie zamknicte w ktérych znajduja si¢ mikro otwory napelniaja si¢ kapielami
chemicznymi/cynkowymi, ktére nie maja mozliwo$ci wyptynigcia podczas procesu. Taka sytuacja skutkuje
wycieki z detalu przez dtugi czas po wykonaniu zlecenia. Wycieki takie nie podlegaja naprawie.
Brak odpowiednio przygotowanych otworéw do zawieszania detalu moze spowodowac¢ trudnosci w
prawidtowym wykonaniu procesu a nawet uniemozliwi¢ jego wykonanie. Otwory technologiczne powinny
by¢ wykonane tak aby kapiele mogly w sposdb swobodny wyptywac z profili, rur, w miejscach wklestych
gdzie moze zbierac si¢ ptyn. Obstuga cynkowni nie ma obowiazku i mozliwo$ci sprawdzenia prawidlowego
wykonania otworéw.
W sytuacji kiedy klient nie ma pewnos$ci o odpowiednim umiejscowieniu wyzej wymienionych otworéw,
mozliwy jest wcze$niejszy kontakt z cynkownig w sprawie pomocy i ustaleniu gdzie otwory powinny si¢
znajdowa¢. W sytuacji kiedy klient nie skonsultuje si¢ z cynkownia a otwory beda wykonane
nieprawidiowo 1 wptyng na jako§¢ wykonanej ustugi, cynkownia nie bierze za to odpowiedzialnosci i nie
podlega to reklamacji. W przypadku braku jakichkolwiek otworéw umozliwiajacych zawieszenie
elementéw, bedzie on odestany bez wykonania ustugi.
W przypadku asortymentu bardzo ztozonego jak konstrukcje posiadajace duza ilo$¢ polaczen, zagie¢, gdy
nie jest mozliwe sprawdzenie prawidlowosci wykonanych otworéw technologicznych, przyjmowane jest
ze otwory wykonane s3 prawidtowo przez klienta. Cynkownia nie ponosi odpowiedzialno$ci za wycieki,
nieocynkowania, itp. Elementy moga zosta¢ ponownie odplatnie powleczone cynkiem po uzupetnieniu /
poprawieniu /badz wykonaniu otworéw przez klienta.
1. otwdr do swobodnego sptywu kapieli powinien umozliwia¢ wylewanie kapieli i znajdowac si¢
na krawedziach taczen aby cata kapiel mogta swobodnie wyptynac
2. otwor odpowietrzajacy powinien znajdowac si¢ w miejscu ktére podczas zanurzenia wypetnia si¢
powietrzem tworzac kieszonki powietrzne. Otwér powinien by¢ takiej wielko$ci aby gazy mogty
swobodnie opuszcza¢ zamknigte przestrzenie.
3. otwory technologiczne pod zawieszanie detalu (w zaleznosci od wielkosci konstrukcji) - zalecane
10-32mm
Mocna korozja detalu przeznaczonego do cynkowania galwanicznego moze znaczgco wptyna¢ na jako$¢
powloki cynkowej. Detale mocno skorodowane moga wymagac¢ kilkukrotnego cynkowania. Decyzje o
ponownym cynkowaniu podejmuje klient ktory w takiej sytuacji ponosi dodatkowe koszty z tym zwiazane.
Powtoka wyzej wymienionych detali bedzie miala mocno uwidocznione wszystkie wady materialu z czym
klient réwniez musi si¢ liczy¢.
Wyroby spawane musza posiada¢ spoiny ciagle, nieporowate, bez otworéw. Otwory w spoinach
spawalniczych beda powodowaly wycieki kapieli, ktére to uszkadzaja powloke cynkowa w danym miejscu
co znaczaco wplynie na ochrong antykorozyjng. Uszkodzenia te nie s3 btedami cynkowni i cynkownia nie
ponosi odpowiedzialnosci za defekty na spoinach powstate z powodu niewtasciwego ich przygotowania.
Wyroby spawane nie powinny posiada¢ tez odpryskéw po spawaniu. Cynkownia nie poprawia detali z
btedami spawalniczymi. Ponowne cynkowanie jest mozliwe po poprawieniu spawéw i uzgodnieniu ceny
za wykonanie zlecenia.
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I11.

Iv.

Krawedzie elementéw poddawane procesowi cynkowania nie powinny by¢ ostre. Na ostrych krawedziach
powtoka cynkowa uktada si¢ nieréwnomiernie, powstaje chropowatos¢ . Zaleca si¢ aby krawedzie zostaty
poddane procesom:

1. szlifowania

2. fazowania

3. gradowania

. W przypadku wyrobéw skomplikowanych, bez odpowiednio wykonanych otworéw technologicznych do

zawieszania detali, istnieje mozliwo$¢ zastosowania zawieszki dedykowanej po dokonaniu wczes$niejszych
ustalen z dziatem sprzedazy. Konieczno$¢ wykonania zawieszek dedykowanych moze wydtuzy¢ czas
cynkowania wyrobow.

Cynkownia moze odméwi¢ wykonania ustugi, jezeli detal byt wczes$niej cynkowany przez inng firme lub
poddany innemu procesowi niz ocynk galwaniczny np. poddany procesowi oksydacji.

Kontrola Jakosci

Jako$¢ wykonanych detali jest najwazniejsza dla firmy Investment Trading Consulting Sp. z 0.0. w
zwigzku z czym zaleca si¢ przygotowanie wyrobéw do cynkowania zgodnie z informacjami zawartymi w
rozdziale: II. Wytyczne dla wyrobéw cynkowanych

Kazde zlecenie poddawane jest kontroli wizualnej po cynkowaniu w czasie zdejmowania wyrobéw z
zawieszki, badZz podczas wysypywania wyroboéw z bebnéw. Ponadto detale sprawdzane sg pod kontem
odpowiedniej grubosci powtoki cynkowej. Elementy gabarytowe / przestrzenne badane sa recznym
miernikiem, metoda ferromagnetyczng. Mniejsze wyroby, badane s3 za pomocg pomiaru X-RAY.

Pakowanie

Wyroby po cynkowaniu pakowane sag w ten sam spos6b w jaki zostaty dostarczone do cynkowania. Po
wczesniejszym ustaleni z dzialem sprzedazy mozliwe jest ustalenie specjalnego sposobu pakowania.
Cynkownia nie odpowiada za uszkodzenia, ktére wystapily podczas transportu w niewlasciwych
opakowaniach dostarczonych przez Klienta.

Naprawa zle ocynkowanych wyrobow

W przypadku wykonania powloki cynkowej niezgodnej z ustaleniami, firma Investment Trading
Consulting Sp. z 0.0. wykona naprawe nieodplatnie.

Wyroby ktére posiadaja obszar bez powloki o wielkosci mniejszej niz 0,5% zostana naprawione farbg o
wysokiej zawarto$ci cynku tj. przy pomocy cynku w spray’u. W przypadku wyrobéw ktére maja by¢
p6zniej malowane, spos6b naprawy zostanie uzgodniona indywidualnie z Klientem.

Wyroby ktére posiadaja obszar bez powtoki o wielkosci wigkszej niz 0,5% zostang ponownie ocynkowane.
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VI.  Wilasciwosci materiatu i proces produkcyjny, ktore moga wptywacé na wyglad i jakos¢
nakladanych powlok.

Cynkownia nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku wyrobéw wykonanych ze zle dobranych
materialéw czy niewtasciwie wykonanego procesu produkcyjnego. Ponowne cynkowanie wyrob6w jest
mozliwe ale wymaga ponownego uzgodnienia ceny z Dziatem Sprzedazy.

Ponizej pokazano potencjalne przyczyny wyciekéw kapieli i niedomalowan, przebarwien
powierzchniowych, chropowato$ci, zmatowien.

1. Korozja, rdzawy nalot
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4. Zabrudzenia w stali gorgco-walcowane;j

VII. Dopuszczalne odchylki po cynkowaniu zawieszkowym
1.

Wyroby cynkowane metoda zawieszkowa mogg mie¢ widoczne $lady w miejscu styku zawiesia z
elementem cynkowanym. Slady te wynikaja z technologii cynkowania zawieszkowego i nie moga
stanowi¢ powodu reklamacji.

Proces cynkowania charakteryzuje si¢ okreslong wgleboscia okoto 1,5cm liczong od krawegdzi. Kieszenie,
otwory glebsze moga mie¢ wewnetrzne niedocynkowania czy przebarwienia wewnatrz.

Cynkowanie zawieszkowe drobnych, lekkich elementéw moze skutkowaé gubieniem si¢ detali w czasie
cynkowania, ze wzgledu na procesy zachodzace w wannach (burzenie). Cynkownia nie odpowiada za
powstate szkody. Rozwigzaniem tego problemu jest cynkowanie bgbnowe przy minimalnej wadze
zlecenia 100kg
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